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PATEHTANSPRUCHE 

1. Verfahren zum Hefstellen eines Stahlproduktes, 

insbesondere eines Stahlblechs oder -bands, mit hoher 
Streckgrenze, 



bsi. 




3 11 C 


einein 


Stahl, der (in Gewichts-%) : 


C: 






■ ' S 


1/00 %, 


Mn: 






7,00 - 


30,00 %, ' 


Al: 






1;00 - 


10,00 %, ■ 


Si: 




> 2 


;,50 . - 


8,00 %, 


Al 


+ Si 


: > 3 


,50 . - 


12,00 %, . 


B: 






< 


0,01 %, 


Ni: 






< 


8,00 %, 


Cu: 






< 


3/00 %, 


N: 






< 


0,60 %, 


Nb: 






< 


0,30 %, 


Ti : 






< 


0,30 %, 


V: 






< 


0,30.%/ 


P: 






<. 


0,01 % 


und 


als 


Rest 


Eisen 


und unvermeidbare Verunreinigungen 



enthait, ein Stahlband oder -blech erzeugt wird, 

- das zu einem Kaltband kaltgewalzt wird, 

- aus dem fnnrrhl i nPnTfri/ durch eine mit einem 
Kaltverformuhgsgrad von 2 %. bis 25 % erf olgehde ■ 
Kaltverformung das Stahlprodukt fertig hergestellt 
wird'. 
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13. Verfahren nach einem der AnsprUche 9 bis 12, 

dadurc.h g e k e n n/z e i c h n e t,' dass 
das Kaltwalzen rait einem Kaltwalzgrad von 30 % bis 75 % 
durchgefUhrt wird.. 



14. Verfahren nach .einem der voranstehenden AnsprOche, 

d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t, dass 
der Stahl mehr als 2,70 Gew.-% Silizium enthait. 

15. Verfahren nach einem. der voranstehenden Ansprftchi, 

d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t, d. a's s 
der Stahl 0,002 Gew.-% bis 0,01 Gew.-% Bor enthait. 

16. Verfahren nach Ahspruch 15, d a d u r c h 

g e k e n n 2 e i c h n e t, d a s s der Stahl 0,003 
bis 0^008 Gew.-% Bor enthait. 

17 . fetkhlblooV nach 6inem der voranstehenden Ansprttche, 
dadurch g. e k e n z e i c. h h e t, dass 
der. Stahl 0,10 - 1,00 Gew.-.% Kohlenstoff enthait. 



BEST AVAILABLE COPY 



SI/cs 021321WO 

GEAENDERTES BLATT 



